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DEUTSCHE NORMEN

Werkzeugmaschinen

Schmierung von Werkzeugmaschinen
Schmierstoffauswahl fur spanende Werkzeugmaschinen

DIN
8659

eil 2

Machine tools; lubrication of machine tools; selection of lubricants for

machine tools operating by removing metal

Zusammen mit DIN 8659 Teil 1
Ersatz fiir DIN 8659

Machines-outils; lubrification des machines-outils; sélection de lubrifiants pour

machines-outils travaillant par enlévement de métal

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (1SQ) herausgegebenen Internationalen

Norm 1SO 3498 — 1979, siehe Erlduterungen.

1 Zweck und Anwendungsbereich

Diese Norm enthalt eine Auswahl von international er-
haltlichen Schmierstoffen, die fiir die spanenden Werk-
zeugmaschinen geeignet und gebrauchlich sind. Die Her-
steller von Werkzeugmaschinen sollten hieraus fir die
Schmierplane ihrer verschiedenen Maschinentypen je-
weils eine Mindestanzahl moglichst vielseitig verwend-
barer Schmierstoffe festiegen. Dadurch werden Wartung
und Lagerhaltung beim Anwender der Maschinen ver-
einfacht.

Sonderfalle erfordern noch die Abstimmung zwischen
Maschinenhersteller und -anwender.

2 Mitgeltende Normen und Unterlagen

DIN 51502 Schmierstoffe und verwandte Stoffe;
Bezeichnung der Schmierstoffe und Kenn-
zeichnung  der  Schmierstoffbehalter,
Schmiergerate und Schmierstellen

DIN 51519 Schmierstoffe; ISO-Viskositatsklassi-
fikation fir flissige Industrie-Schmier-
stoffe

DIN 51818 Schmierstoffe; Konsistenz-Einteilung fir

Schmierfette, NLGI-Klassen

VDI-Richtlinie 2202 ,,Schmierstoffe und Schmierein-
richtungen fir Gleit- und Walzlager”

und die in der Tabelle auf Seite 2 enthaltenen Normen

3 Schmierstoffe

Die Auswahl der Schmierstoffsorten nach
ISO 3498 — 1979 erfolgte unter Zuordnung der Kurz-
bezeichnungen nach DIN 51502 und unter Zuord-
nung der Normen, in denen Anforderungen an diese
Schmierstoffe festgelegt sind (siehe Tabelle).

3.1 Schmierdle und Hydraulikéle

Die Kennzahien geben die 1SO-Viskositatsklassen nach
der Internationalen Norm ISO 3448 — 1975 bzw.
DIN51519,,Schmierstoffe; 1SO-Viskositatsklassifikation
fur flissige Industrie-Schmierstoffe’’ an; das bedeutet, dal’
die Mittelpunktsviskositat in mm2/s auf eine Temperatur
von 40,0 °C bezogen ist.

3.2 Schmierfette

Die Kennzahien geben die NLGI-Klasse bzw. Konsistenz
nach der ,,Consistency Classification 1962’ des National
Lubricating Grease Institute (NLGI) 1) bzw. DIN 51 818
Schmierstoffe; Konsistenz-Einteilung fiir Schmierfette,
NLGI-Klassen’ wieder.

1) 4638 J. C. Nichols Parkway, Kansas City 12,
Missouri, USA

Fortsetzung Seite 2 und 3
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In DIN 8659 Teil 1 und Teil 2 aufgeteilt und voli-
standig liberarbeitet. Siehe Erlduterungen.

Anderung April 1980:

Normenausschu Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.
Normenausschu Maschinenbau (NAM) im DIN
Normenausschull Materialpriifung (NMP) im DIN
FachausschuR Mineraldl- und Brennstoffnormung (FAM) des NMP
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